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导师简介        
邢振国，1965年10月出生，教授级高级工程师。国家“万

人计划”科技领军人才，国家“科技创新人才推进计划”入选者，

河北省“省管优秀专家”，河北省“优秀科技工作者”，河北省

“巨人计划”创新创业团队领军人才。科技部、河北省和中铸协

专家库成员，河北省企业知识产权人才库成员。中铸协耐磨材料

和铸件分会理事，省铸锻行业协会常务理事，省铸造专业委员会

委员，省高新技术产业协会理事。

具有多年工程经历，长期在生产一线从事技术研发工作，主持了粘土砂、水玻璃砂、树脂砂、离心铸造和消失模铸造等多项铸造工艺设计和技术改造，主持了管件、铸管、高合金耐磨件和双金属复合材料等多种材质合金件的研发、生产和技术质量管理，均稳定生产并且创造了较好的经济效益。尤其是近几年创新性地解决了双金属复合成型技术难题，突破了双金属复合成型产业化关键核心技术，主要是固液复合内部近似冶金结合外部无缝隙技术、液液复合摆脱仅凭经验控制为工艺控制的薄结合层技术。申请专利56项，其中发明36项；拥有授权专利33项，其中发明13项，并且转化为生产力，开发有双金属复合耐磨工程齿、双金属锤头、双组织锤头、双金属耐磨块、CADI深松铲等，主要应用于环保工程、农机装备、砂石破碎和冶金矿山等行业。在《铸造》《铸造技术》《中国铸造装备和技术》《特种铸造及有色合金》《中国耐磨材料和铸件》等杂志上发表论文20余篇。联系电话：18630057888，邮箱：hdhq888@163.com。
一、主要研究方向：

1、耐磨金属材料高强韧、高硬韧技术；

2、双金属复合材料界面控制成型产业化技术。
二、主要创新成果：

1、双金属复合材料产业化技术：该技术解决了双金属复合材料成型关键性技术难题，突破了双金属材料产业化关键核心技术，为产业化创造了条件，产品批量出口；

2、CADI农机耐磨件生产技术：该技术优化CADI成分和组织设计，控制组织中碳化物数量，获得综合性能优异的农机耐磨件，产品已批量出口美国、加拿大等国家。

三、承担的主要科研项目：

1、2014年，“铁矿石锤头用四类材质复合耐磨材料研发”河北省技术创新基金项目，项目编号14C1303101004。

2、2015年，“现代装备用CADI新材料产品开发” 国家火炬计划项目，项目编号2015GH030762。

3、2015年，“可焊性耐磨复合材料联合研发” 河北省科技项目，项目编号15391011D 。

4、2017年，“含碳化物奥铁体新型耐磨材料农机深松铲联合研发” 河北省科技计划项目，项目编号17391004D。

5、2018年，“双金属复合材料产业技术研发” 河北省科技小巨人（培育）企业项目，项目编号17C1303101018。

6、2019年，省科技合作项目：高速列车制动盘复合制造技术研究，项目编号18211813D。

7、2020-2022年，在研省重大科技成果转化项目：严酷工况下耐磨耐热特种合金材料产业化研发及应用，项目编号20281002Z。

四、论文、行业标准、专利等情况

1、发表论文多篇，其中9篇被 SCI 国际著名检索学术刊物和中文科技期刊数据库收录：

（1）1989年“非均厚大球铁件无冒口铸造”发表于《球铁》第2期；

（2）1991年“大型铸铁塔底座冷裂纹的防止措施”发表于《铸造》第8期；

（3）1996年“防止大型筒类薄壁件冷裂纹的工艺措施” 发表于《铸造技术》第3期；

（4）2000年“制约酯硬化水玻璃砂推广应用的因素和决策” 发表于《中国铸造装备与技术》第4期；

（5）2004年“大型管件脂硬化水玻璃砂生产线设计和改造” 发表于《中国铸造装备与技术》第3期；

（6）2014年“深松铲的材质选择”发表于《中国耐磨材料与铸件》第11期；

（7）2016年“消失模铸铁艺术品创作与实践”发表于《特种铸造和有色合金》第10期；

（8）2017年“绿色铸造在呋喃树脂砂铸造中的应用”发表于《铸造技术》第1期；

（9）2017年“Effect of tempering on microstructure and properties ofFe-Cr-B-Al alloy”发表于“Kovove Mater”第5期。
2、参与制定行业标准9项：

（1）电力行业耐磨管道技术条件，DL/T 680-2015

（2）燃煤电厂碎煤机耐磨件技术条件，DL/T1604-2016

（3）燃煤电厂磨煤机耐磨件技术条件，DL/T681.1-2019

（4）燃煤电厂磨煤机耐磨件技术条件，DL/T681.2-2020

（5）燃煤电厂磨煤机耐磨件技术条件，DL/T681.3-2020

（6）单齿辊破碎机用齿辊，YB/T4057-2020
（7）双齿辊破碎机用齿辊，YB/T4058-2020

（8）高铬抗磨铸铁衬板技术条件，YB/T3226-2020

（9）烧结机篦条技术条件，YB/T088-2020
3、授权发明专利13项：

（1）《感应加热气化EPS消失模铸造方法》，专利号201210283983.5。

（2）《提高球铁铁水冶炼质量的方法》，专利号201310282796.X。

（3）《一种可焊耐磨复合锤头消失模生产方法》，专利号201410071554.0。

（4）《一种纳米陶瓷纸浆磨片及其生产方法》,专利号201610135309.0。

（5）《一种合金钢双组织淬火方法》，专利号201810616605.1。

（6）《一种合金钢双硬度锤头制造方法》，专利号201810616624.4。

（7）《一种深松铲及其生产方法》，专利号2017108438535

（8）《一种耐磨件壳型铸造方法》，专利号2017108438535

（9）《斗齿壳型铸造方法》，专利号2020102535389

（10）《一种双液复合铸造保护剂》，专利号2020104204520

（11）《一种双液复合铸造方法》，专利号2020104204681

（12）《一种双液复合锤头铸造方法》，专利号2020104204696

（13）《一种采用保护剂双液复合锤头铸造方法》，专利号2020104195080
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